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ALUMINIOS

Indice por Cédigo PFK

PFK FAM PAG PFK FAM PAG PFK FAM PAG PFK FAM PAG
041101 4001 17 041338 3320 21 041605 6113 31 041777 37
041105 4009 19 041339 3435 24 041607 6210 31 041778 34
041106 4010 18 041340 7955 25 041609 31 041779 33
041107 4011 19 041341 26 041610 31 041780 33
041108 4015 18 041342 3001 M 20 041701 5020 40 041781 8651 M 39
041109 4020 18 041343 25 041703 5105 37 041782 5220 M 37
041110 4021 19 041344 26 041705 8654 39 041783 5121 M 38
041111 4022 19 041345 3007 M 20 041707 5110 33 041784 5118 M 40
041112 4101 19 041346 25 041709 5114 38 041785 40
041113 4104 17 041347 8629 M 22 041710 5115 34 041803 5504 48
041114 4105 17 041348 20 041711 5116 38 041805 5512 48
041115 4107 M 17 041349 7955 M 25 041712 5117 34 041806 5520 48
041116 4107 17 041350 3203 M 20 041713 5118 40 041807 5524 48
041117 4110 M 17 041401 72 041714 5120 37 041808 5525 48
041118 4110 17 041406 9108 101 041715 8655 42 041809 5528 48
041119 4220 18 041407 9109 101 041716 5121 38 041811 5541 48
041120 4307 17 041409 3061 25 041717 5122 35 041812 5544 48
041121 4310 17 041410 3062 25 041718 5123 40 041815 5559 48
041122 4315 18 041411 3072 25 041719 5124 35 041816 5560 48
041123 4316 18 041412 25 041720 5125 44 041817 5561 48
041124 4321 19 041413 26 041721 8658 42 041819 5568 48
041125 4331 19 041414 26 041722 5126 39 041820 5576 48
041126 4420 18 041415 25 041723 5134 35 041821 5584 48
041127 4450 19 041417 26 041725 5140 46 041822 5609 49
041130 4011 M 19 041418 26 041726 5141 39 041823 5610 49
041135 17 041419 3061 M 25 041727 5142 43 041824 5620 48
041136 17 041427 26 041728 5143 45 041825 5640 49
041137 4001 M 17 041428 25 041729 5144 43 041826 5651 49
041201 1004 32 041501 1520 27 041730 5146 45 041827 5656 49
041202 1012 32 041502 1530 27 041731 5148 46 041829 5662 49
041204 1020 32 041503 1550 27 041733 5152 43 041830 5664 49
041205 1028 32 041504 1570 27 041735 5154 46 041831 5680 49
041206 1036 32 041505 1610 27 041736 5206 36 041833 5730 50
041207 1044 32 041506 1620 27 041738 5210 36 041843 5760 50
041208 1052 32 041507 1630 27 041739 5211 33 041844 5790 51
041209 1060 32 041508 1640 27 041740 5212 36 041845 5792 52
041210 1068 32 041509 1650 27 041741 5213 34 041846 5794 51
041211 1076 32 041510 1660 27 041742 5215 33 041847 5795 53
041212 1084 32 041511 1670 27 041743 5217 34 041848 5796 54
041213 1088 32 041513 1680 27 041744 5218 34 041849 5798 55
041214 1092 32 041514 1684 27 041745 5220 37 041854 5806 49
041216 1260 32 041515 1710 28 041746 5221 37 041856 5808 50
041217 1330 32 041516 1720 28 041747 5222 35 041858 5908 50
041221 1390 32 041517 1730 28 041748 5224 38 041860 5911 48
041224 1150 32 041518 1740 28 041749 5226 38 041866 5609 M 49
041301 3001 20 041519 1750 28 041751 5228 39 041867 5520 M 48
041302 3003 20 041520 1780 28 041752 5229 41 041868 49
041304 3006 20 041521 1784 28 041753 5230 42 041870 5504 M 48
041305 3007 20 041522 1790 28 041754 5240 44 041871 5541 M 48
041306 8635 23 041524 1810 28 041755 5242 44 041872 5584 M 48
041307 3009 25 041525 1820 28 041756 5310 33 041873 56
041308 8634 23 041526 1830 28 041757 5407 33 041915 8103 70
041309 3010 21 041527 1840 28 041758 5415 34 041918 66
041310 3019 21 041528 1850 28 041759 5466 47 041919 66
041311 3020 25 041529 1910 29 041760 8651 39 041920 66
041314 3040 24 041530 1920 29 041761 8653 39 041921 58
041317 3052 24 041531 1930 29 041764 34 041922 67
041319 8330 21 041532 1934 29 041765 5310 M 33 041923 67
041320 8629 22 041533 1937 29 041766 5229 M 41 041925 72
041321 8630 23 041534 1940 29 041767 5213 M 33 041929 66
041323 3203 20 041535 1950 29 041768 5407 M 33 041930 66
041324 3206 20 041536 1960 29 041769 5221 M 37 041931 67
041325 3207 20 041538 1980 30 041771 45 042002 0108 63
041326 3208 20 041539 1985 29 041772 33 042005 0220 64
041331 3307 21 041540 1990 30 041773 34 042006 0221 64
041332 3308 21 041601 6108 M 31 041774 39 042007 0222 64
041333 3310 21 041602 6110 31 041775 41 042008 0223 64
041337 3315 21 041604 6112 31 041776 33 042012 0230 63
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ALUMINIOS

Indice por Cédigo PFK

PFK FAM PAG PFK FAM PAG PFK FAM PAG PFK FAM PAG
042013 0231 63 042225 3183 68 042322 76 313839 8437 70
042014 0232 64 042226 7000 65 042323 8115M 86 313840 8438 74
042016 0234 64 042228 7001 65 042326 8015 M 86 313841 8439 99
042017 0235 63 042229 7003 65 042327 3173 M 68 313842 8449 78
042018 0236 63 042231 7026 65 042328 7908 M 91 313844 8452 71
042020 0261 63 042236 7200 65 042329 76 313845 8453 71
042021 0262 63 042238 7205 65 042330 8114 86 313846 8454 71
042022 0263 63 042239 7206 65 042331 5001 M 76 313847 8455 99
042023 0264 63 042240 7227 65 042332 2431 M 57 313848 8462 75
042025 0270 63 042241 7300 65 042333 86 313849 8463 75
042029 0303 63 042242 7305 65 042334 2275 98 313850 8464 75
042030 0304 63 042243 7903 91 042344 61 313851 8465 75
042032 0319 64 042244 7906 91 271902 56 313852 8473 71
042033 0320 64 042245 7908 91 271903 66 313853 8474 71
042034 0321 64 042247 8002 98 271906 56 313855 8481 73
042035 0322 64 042250 8012 98 313001 1101 79 313856 8482 74
042037 2101 62 042251 8015 86 313002 1102 79 313857 8486 99
042038 2102 62 042252 8016 86 313003 1103 79 313859 75
042039 2104 62 042253 8017 86 313004 1104 79 313860 8413 M 75
042040 2106 62 042254 8019 86 313005 1105 79 313861 8437 M 70
042042 2238 63 042255 8020 86 313006 1106 79 313862 8435 69
042043 2239 63 042256 8021 86 313007 1107 79 313863 7851 M 38
042044 2540 59 042259 8114 M 86 313008 1108 79 313864 8488 M 73
042045 2541 60 042260 86 313009 1109 79 313865 8464 M 75
042046 2545 59 042261 8220 76 313010 1110 80 313866 8438 M 74
042047 2550 59 042266 9005 99 313011 1111 80 313867 8482 M 74
042048 2551 60 042267 9007 99 313019 80 313868 8465 M 75
042049 2571 60 042268 9009 99 313601 1301 82 313870 7830 M 21
042050 2561 60 042269 9010 99 313602 1302 82 313871 37
042051 2001 60 042270 9011 99 313603 1303 82 323609 95
042052 2002 60 042271 9012 99 313604 1304 82 343601 8500 77
042053 0304 M 63 042273 9015 100 313605 1305 82 343602 8501 77
042054 0220 M 64 042274 9016 100 313606 1306 82 343603 8502 77
042055 2001 M 60 042275 9017 100 313607 1307 82 343605 8504 77
042056 2002 M 60 042276 9018 100 313608 1308 82 343606 8513 77
042058 2540 M 59 042277 9019 100 313609 1309 83 343607 8520 77
042101 2240 75 042278 9020 100 313610 1310 83 343608 8521 77
042102 2241 75 042283 9100 61 313611 1311 83 343609 8425 77
042103 2242 89 042284 9150 76 313612 1312 83 343610 8521 M 77
042104 2256 90 042285 9960 98 313613 1313 83 363601 8551 87
042106 2244 89 042286 9160 61 313614 1314 83 363602 8552 87
042107 2101 89 042287 9301 92 313615 1315 83 363603 8553 87
042108 2250 89 042288 9302 92 313801 7830 21 363604 8554 88
042109 2255 90 042289 9303 92 313802 7831 69 363605 8555 88
042110 2253 89 042290 9304 93 313805 7851 38 363606 8556 88
042111 2242 M 89 042291 9305 93 313806 7852 71 363607 8557 88
042112 2102 89 042292 9306 93 313809 8400 69 363608 8558 88
042113 2253 M 89 042293 9307 92 313810 8401 70 363609 8559 88
042114 2250 M 89 042294 9308 92 313811 8402 74 393001 94
042201 2400 57 042295 9309 93 313812 8403 73 393002 95
042202 2410 58 042296 9310 92 313813 8404 73 393003 94
042203 2420 58 042297 9311 93 313814 8405 86 393004 94
042204 2430 57 042298 9312 93 313815 8406 70 393005 95
042205 2431 57 042301 9951 98 313816 8407 70 393006 94
042206 2440 58 042302 9952 98 313818 8409 71 393007 95
042207 2450 57 042303 9953 98 313819 8410 69 393008 94
042209 2490 58 042304 9954 98 313820 8411 69 393009 94
042211 2510 59 042305 9955 98 313821 8412 75 393010 94
042212 2520 59 042306 9956 98 313822 8413 75 461801 58
042214 2535 59 042308 9959 98 313823 8414 75 504201 85
042216 2603 97 042311 7903 M 91 313824 8415 75 504202 85
042217 2605 97 042312 7906 M 91 313826 8417 69 504203 85
042218 2607 97 042315 2410M 57 313830 8488 73 504204 85
042219 2609 97 042316 57 313831 8426 69 504205 85
042220 2644 97 042318 8115 86 313833 8430 22 504206 85
042222 3173 68 042319 8220 M 76 313835 8432 69 504207 85
042223 3181 68 042320 5001 76 313836 8433 71 504208 85
042224 3182 68 042321 8012 M 98 313838 8436 73
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ALUMINIOS

Indice por Cédigo FAM

FAM PFK PAG. FAM PFK PAG.
0108 042002 63 1310 313610 83
0220 042005 64 1311 313611 83
0220 M 042054 64 1312 313612 83
0221 042006 64 1313 313613 83
0222 042007 64 1314 313614 83
0223 042008 64 1315 313615 83
0230 042012 63 1330 041217 32
0231 042013 63 1390 041221 32
0232 042014 64 1520 041501 27
0234 042016 64 1530 041502 27
0235 042017 63 1550 041503 27
0236 042018 63 1570 041504 27
0261 042020 63 1610 041505 27
0262 042021 63 1620 041506 27
0263 042022 63 1630 041507 27
0264 042023 63 1640 041508 27
0270 042025 63 1650 041509 27
0303 042029 63 1660 041510 27
0304 042030 63 1670 041511 27
0304 M 042053 63 1680 041513 27
0319 042032 64 1684 041514 27
0320 042033 64 1710 041515 28
0321 042034 64 1720 041516 28
0322 042035 64 1730 041517 28
1004 041201 32 1740 041518 28
1012 041202 32 1750 041519 28
1020 041204 32 1780 041520 28
1028 041205 32 1784 041521 28
1036 041206 32 1790 041522 28
1044 041207 32 1810 041524 28
1052 041208 32 1820 041525 28
1060 041209 32 1830 041526 28
1068 041210 32 1840 041527 28
1076 041211 32 1850 041528 28
1084 041212 32 1910 041529 29
1088 041213 32 1920 041530 29
1092 041214 32 1930 041531 29
1101 313001 79 1934 041532 29
1102 313002 79 1937 041533 29
1103 313003 79 1940 041534 29
1104 313004 79 1950 041535 29
1105 313005 79 1960 041536 29
1106 313006 79 1980 041538 30
1107 313007 79 1985 041539 29
1108 313008 79 1990 041540 30
1109 313009 79 2001 042051 60
1110 313010 80 2001 M 042055 60
111 313011 80 2002 042052 60
1150 041224 32 2002 M 042056 60
1260 041216 32 2101 042037 62
1301 313601 82 2101 042107 89
1302 313602 82 2102 042038 62
1303 313603 82 2102 042112 89
1304 313604 82 2104 042039 62
1305 313605 82 2106 042040 62
1306 313606 82 2238 042042 63
1307 313607 82 2239 042043 63
1308 313608 82 2240 042101 75
1309 313609 83 2241 042102 75

FAM PFK PAG. FAM PFK PAG.
2242 042103 89 3206 041324 20
2242 M 042111 89 3207 041325 20
2244 042106 89 3208 041326 20
2250 042108 89 3307 041331 21
2250 M 042114 89 3308 041332 21
2253 042110 89 3310 041333 21
2253 M 042113 89 3315 041337 21
2255 042109 90 3320 041338 21
2256 042104 90 3435 041339 24
2275 042334 98 4001 041101 17
2400 042201 57 4001 M 041137 17
2410 042202 58 4009 041105 19
2410 M 042315 57 4010 041106 18
2420 042203 58 4011 041107 19
2430 042204 57 4011 M 041130 19
2431 042205 57 4015 041108 18
2431 M 042332 57 4020 041109 18
2440 042206 58 4021 041110 19
2450 042207 57 4022 041111 19
2490 042209 58 4101 041112 19
2510 042211 59 4104 041113 17
2520 042212 59 4105 041114 17
2535 042214 59 4107 041116 17
2540 042044 59 4107 M 041115 17
2540 M 042058 59 4110 041118 17
2541 042045 60 4110 M 041117 17
2545 042046 59 4220 041119 18
2550 042047 59 4307 041120 17
2551 042048 60 4310 041121 17
2561 042050 60 4315 041122 18
2571 042049 60 4316 041123 18
2603 042216 97 4321 041124 19
2605 042217 97 4331 041125 19
2607 042218 97 4420 041126 18
2609 042219 97 4450 041127 19
2644 042220 97 5001 042320 76
3001 041301 20 5001 M 042331 76
3001 M 041342 20 5020 041701 40
3003 041302 20 5105 041703 37
3006 041304 20 5110 041707 33
3007 041305 20 5114 041709 38
3007 M 041345 20 5115 041710 34
3009 041307 25 5116 041711 38
3010 041309 21 5117 041712 34
3019 041310 21 5118 041713 40
3020 041311 25 5118 M 041784 40
3040 041314 24 5120 041714 37
3052 041317 24 5121 041716 38
3061 041409 25 5121 M 041783 38
3061 M 041419 25 5122 041717 35
3062 041410 25 5123 041718 40
3072 041411 25 5124 041719 35
3173 042222 68 5125 041720 44
3173 M 042327 68 5126 041722 39
3181 042223 68 5134 041723 35
3182 042224 68 5140 041725 46
3183 042225 68 5141 041726 39
3203 041323 20 5142 041727 43
3203 M 041350 20 5143 041728 45
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FAM PFK PAG. FAM PFK PAG. FAM PFK PAG. FAM PFK PAG.
5144 041729 43 5664 041830 49 8220 M 042319 76 8552 363602 87
5146 041730 45 5680 041831 49 8330 041319 21 8553 363603 87
5148 041731 46 5730 041833 50 8400 313809 69 8554 363604 88
5152 041733 43 5760 041843 50 8401 313810 70 8555 363605 88
5154 041735 46 5790 041844 51 8402 313811 74 8556 363606 88
5206 041736 36 5792 041845 52 8403 313812 73 8557 363607 88
5210 041738 36 5794 041846 51 8404 313813 73 8558 363608 88
5211 041739 33 5795 041847 53 8405 313814 86 8559 363609 88
5212 041740 36 5796 041848 54 8406 313815 70 8629 041320 22
5213 041741 34 5798 041849 55 8407 313816 70 8629 M 041347 22
5213 M 041767 33 5806 041854 49 8409 313818 71 8630 041321 23
5215 041742 33 5808 041856 50 8410 313819 69 8634 041308 23
5217 041743 34 5908 041858 50 8411 313820 69 8635 041306 23
5218 041744 34 5911 041860 48 8412 313821 75 8651 041760 39
5220 041745 37 6108 M 041601 30 8413 313822 75 8651 M 041781 39
5220 M 041782 37 6110 041602 30 8413 M 313860 75 8653 041761 39
5221 041746 37 6112 041604 30 8414 313823 75 8654 041705 39
5221 M 041769 37 6113 041605 30 8415 313824 75 8655 041715 42
5222 041747 35 6210 041607 30 8417 313826 69 8658 041721 42
5224 041748 38 7000 042226 65 8425 343609 77 9005 042266 99
5226 041749 38 7001 042228 65 8426 313831 69 9007 042267 99
5228 041751 39 7003 042229 65 8430 313833 22 9009 042268 99
5229 041752 41 7026 042231 65 8432 313835 69 9010 042269 99
5229 M 041766 41 7200 042236 65 8433 313836 71 9011 042270 99
5230 041753 42 7205 042238 65 8435 313862 69 9012 042271 99
5240 041754 44 7206 042239 65 8436 313838 73 9015 042273 100
5242 041755 44 7227 042240 65 8437 313839 70 9016 042274 100
5310 041756 33 7300 042241 65 8437 M 313861 70 9017 042275 100
5310 M 041765 33 7305 042242 65 8438 313840 74 9018 042276 100
5407 041757 33 7830 313801 21 8438 M 313866 74 9019 042277 100
5407 M 041768 33 7830 M 313870 21 8439 313841 99 9020 042278 100
5415 041758 34 7831 313802 69 8449 313842 78 9100 042283 61
5466 041759 47 7851 313805 38 8452 313844 71 9108 041406 101
5504 041803 48 7851 M 313863 38 8453 313845 71 9109 041407 101
5504 M 041870 48 7852 313806 71 8454 313846 71 9150 042284 76
5512 041805 48 7903 042243 91 8455 313847 99 9160 042286 61
5520 041806 48 7903 M 042311 91 8462 313848 75 9301 042287 92
5520M 041867 48 7906 042244 91 8463 313849 75 9302 042288 92
5524 041807 48 7906 M 042312 91 8464 313850 75 9303 042289 92
5525 041808 48 7908 042245 91 8464 M 313865 75 9304 042290 93
5528 041809 48 7908 M 042328 91 8465 313851 75 9305 042291 93
5541 041811 48 7955 041340 25 8465 M 313868 75 9306 042292 93
5541 M 041871 48 7955 M 041349 25 8473 313852 71 9307 042293 92
5544 041812 48 8002 042247 98 8474 313853 71 9308 042294 92
5559 041815 48 8012 042250 98 8481 313855 73 9309 042295 93
5560 041816 48 8012 M 042321 98 8482 313856 74 9310 042296 92
5561 041817 48 8015 042251 86 8482 M 313867 74 9311 042297 93
5568 041819 48 8015 M 042326 86 8486 313857 99 9312 042298 93
5576 041820 48 8016 042252 86 8488 313830 73 9951 042301 98
5584 041821 48 8017 042253 86 8488 M 313864 73 9952 042302 98
5584 M 041872 48 8019 042254 86 8500 343601 77 9953 042303 98
5609 041822 49 8020 042255 86 8501 343602 77 9954 042304 98
5609 M 041866 49 8021 042256 86 8502 343603 77 9955 042305 98
5610 041823 49 8103 041915 70 8504 343605 77 9956 042306 98
5620 041824 48 8114 042330 86 8513 343606 77 9959 042308 98
5640 041825 49 8114 M 042259 86 8520 343607 77 9960 042285 98
5651 041826 49 8115 042318 86 8521 343608 77

5656 041827 49 8115M 042323 86 8521 M 343610 77

5662 041829 49 8220 042261 76 8551 363601 87
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Introduccion

Corporacion Furukawa es la empresa peruana lider en la produccién y comercializacion de aluminios, vidrios y

complementos para los sectores de construccion, decoracién e industrias. Nuestra razén de ser es la satisfaccion
de las necesidades de nuestros clientes, buscando superar sus expectativas y brinddndoles servicios y soluciones
con valor agregado, a través de gente triunfadora y comprometida con los valores de nuestra corporacion:
Respeto, Confiabilidad, Humildad y Solidaridad.

Iniciamos nuestras actividades hace mds de 50 aflos y hemos participado de los cambios del mercado nacional e
internacional, convirtiéndonos en una empresa sélida que evolucionay se adapta a los cambios y al crecimiento
propio de un mercado globalizado. Tenemos dos plantas y un local administrativo, sumando un é&rea total
de 63,000 m2 y con procesos de produccién y administracion certificados por las normas internacionales de
calidad 1SO 9001 version 2000, lo cual nos ha permitido convertirnos en el proveedor mds importante de vidrios

y aluminios en el todo Peru.

Contamos con la Unica planta de extrusion en el Pery, que bajo la marca Aluminios PFK produce perfiles con
la mas alta tecnologfia, estrictos controles de calidad y personal altamente calificado. Las diferentes aleaciones
de aluminio y espesores de anodizado con que trabajamos, nos permite ofrecer diferentes niveles de dureza,
resistenciay acabados en nuestros perfiles, ventajas diferenciales que garantizan su durabilidad y la rentabilidad

de su inversion.

A través de este catdlogo, queremos ofrecer la mas completa variedad y stock de perfiles de aluminio del que
disponemos por ser fabricantes, incluyendo a partir de este afio, nuestros Sistemas de Puertas de Duchas y
Ventanas Corredizas que estaran a disposicién de nuestros principales distribuidores. Contamos ademas con el
desarrollo de perfiles personalizados los cuales serdn disefados conjuntamente con nuestro Departamento de
Investigaciony Desarrollo, que cuenta con personal especializado dispuesto a asesorarlo y encontrar la solucion

para cualquier aplicacion que necesite.

ALUMINIOS PFK
CORPORACION FURUKAWA

Otiviikawa




ALUMINIOS

GENERALIDADES TECNICAS DEL ALUMINIO

Elaluminio es un metal no ferroso, y es el mas abundante de los
metales, constituyendo cerca del 8% de la corteza terrestre.

Sus propiedades han permitido que sea uno de los metales
mas utilizados en la actualidad. Es de color blanco y es el més
ligero de los metales producidos a gran escala.

La alumina, que es extraida de la bauxita y mezclada con la
criolita es la fuente del aluminio. El aluminio puro es demasiado
blando, debidamente aleado se obtienen resistencias
comparables al acero, por lo cual es Util para toda industria,
desde la construccion, decoracién, mineria, iluminaciéon hasta
la industria aerondutica.

El aluminio es el Unico metal que proporciona dureza con bajo
peso, es sumamente facil de pulir, tenaz, ductil y maleable,
posee una gran resistencia a la corrosion y alta conductividad
térmicay eléctrica, teniendo la mejor relacion beneficios - costo
que cualquier otro metal comun.

El aluminio brinda a los ingenieros, arquitectos, disefiadores,
etc., la posibilidad de desarrollar una gran variedad de disefios,
ya sea con el uso de perfiles estdndares o a través del desarrollo
de perfiles personalizados.

1. Propiedades Fisicas

1.1 Color
Es un metal blanco, con una alta reflectividad de la luz y el calor.

1.2 Densidad

La ligereza de la masa (peso) del aluminio es una de las
propiedades mas conocidas que este metal posee.

Un centimetro clbico de aluminio puede tener una masa de
aproximadamente 2,699 g, comparado con los 7,85 g del acero
y 8,46 g del cobre. Su peso es casi un tercio del acero.

Esta ventaja ha permitido el desarrollo de muchas industrias
como la aerondutica y el transporte, ademas de facilitar
la manipulacién de los perfiles, reduciendo los costos de
transporte y mano de obra.

1.3 Conductividad Eléctrica

Aparte del cobre, el aluminio es el Unico metal comun que
posee una alta conductividad como para ser usado como
conductor eléctrico.

Su conductividad puede llegar a representar el 63,8% de la del
cobre (en la aleacion 6063 llega al 54%), sin embargo con igual
masa de base, el aluminio dobla la capacidad conductiva del
cobre. Para una misma capacidad de conduccion eléctrica, un
conductor de aluminio puede tener la mitad de la masa, que la que
podria tener la seccién transversal de un conductor de cobre.

1.4 Conductividad Térmica

El aluminio tiene una alta conductividad térmica, que sélo
es superada por el cobre, siendo ademas cuatro veces mas
grande que la conductibilidad del acero. Su temperatura de
fusion es de 660,2 °C.

Por ello ofrece grandes ventajas al ser usado en utensilios de
cocina, industria quimica, aire acondicionado, disipadores de
calor entre otras industrias.

1.5 Reflectividad

El aluminio es muy reflectivo en la luz y con la radiacién solar,
mas que ningun otro metal corriente. La reflectividad varfa de
acuerdo al grado de energfa o las condiciones superficiales del
metal, siendo la méas alta del 75% en un rango de rayos ultra
violeta, 85% en el rango de luz visible y sobre un maximo del
95% en el rango de radiacion infrarroja.

1.6 Resistencia a la Corrosién

Se debe a la formacién espontanea de una pelicula muy
delgada de 6xido de aluminio que es insoluble en agua, la cual
la protege del medio ambiente y la corrosién, tanto en forma
de metal puro como cuando forma aleaciones, la cual le dalas
mismas ventajas que el acero inoxidable y lo hace verse muy
bien en comparacion con el acero.

Una caracteristica de esta capa, es que si es removido por
algun medio mecanico, se formaréa una nueva capa protectora
de éxido.

1.7 No es Toéxico
El aluminio y sus derivados son eternamente no téxicos. En
efecto una prueba de ello es que esté presente en los utensilios
de cocina, envases industriales, etc. los que no producen
efectos nocivos.

1.8 Apariencia

El aluminio es uno de los metales blancos que posee brillo
natural de apariencia atractiva, siendo muy utilizado por
arquitectos y disefadores. Sin embargo adicionalmente a
sus condiciones naturales, se le puede dar diversos tipos
de acabado de textura y color, que se caracterizan por su
resistencia al paso del tiempo.
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2. Propiedades Mecanicas

2.1 Resistencia a la Ruptura

El aluminio puro comercial posee una resistencia a la ruptura
sobre los 90 Megapascales, y este valor puede aproximarse al
doble cuando es trabajado en frio. Sus propiedades mejoran
largamente al someter al aluminio a aleaciones con pequefios
porcentajes de otros metales como el cobre, magnesio, silicio,
manganeso o zinc. Algunas de estas aleaciones pueden
incrementar su resistencia y dureza mediante tratamiento
térmico, especialmente con aleaciones de silicio - magnesio.

2.2 Resistencia a la Tension

El aluminio puede llegar a tener una resistencia a la tension
de aproximadamente 300 Mpa, en condiciones normales de
tratamiento térmico, sobre el 70% de la resistencia que posee
el acero.

2.3 Resistencia a la Flexién

La resistencia tipica a la flexion de la aleacién 6061 - T6 es
de 270 Mpa, igual que la resistencia del acero. Esta aleacion
estructural posee una alta resistencia considerando su reducida
masa. Cuando esta es combinada con la versatilidad del
proceso de extrusion, permite que el metal se distribuya sobre
su eje neutral con una méaxima eficiencia, lo que hace posible
disefAar en aluminio con igual resistencia que el acero, pero
con una masa equivalente al 50% de éste. Esto es aplicable a
largas estructuras donde es mas importante la menor masa
posible que su contenido, debido a que la economia es
significativamente mayor.

2.4 Dureza
La dureza del aluminio es la capacidad de resistencia a la
penetracion que éste posee.

2.5 Elongacion
Cuantifica el alargamiento lineal permanente del aluminio por
efectos de una carga que actla en tension.

2.6 Médulo de Elasticidad

Medida de la rigidez de un material. El médulo de elasticidad
se mantiene constante sobre el rango eldstico de un material,
actuando del mismo modo para aleaciones de aluminio. En
consecuencia, todas las estructuras de aleacion de aluminio de
la misma dimensién, sufrirdn igual flexion sobre una carga, sin
embargo la rigidez y la tension no seran de igual magnitud.
Con un tratamiento térmico o trabajo en frio, se incrementa
el limite de resistencia a la tension de una aleacion, mas no
altera sumédulo de elasticidad.

2.7 Resistencia Mdxima a la Tensién
Esla maxima resistencia que un material es capaz de soportaren
tension bajo la aplicacion de una fuerza gradual y uniforme.

Caracteristicas del Aluminio Puro

Abundancia en la corteza terrestre 813%
Densidad 2,699 g/cm?
Punto de fusion 660,2 °C
Punto de ebullicion 2057°C

Calor especifico a 0 grados 0,210 cal/°C
Calor latente de fusion 94,4 cal/g
Dilatacion lineal por grado de temperatura 24x10°6
Resistividad eléctrica a 20 °C 2,63 ohm.cm
Conductividad eléctrica a 20 °C (IACS=100) 63,8%
Modulo de elasticidad 6 700 kg/mm?
Carga de ruptura 16a 20 kg/mm?
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3. Productos

3.1 Productos Extruidos

La extrusion se realiza en una prensa que obliga al material
caliente a pasar por una matriz cuya seccion es la del perfil
deseado. Entre los productos extruidos tenemos:

- Barras + Tubos

+ Angulos - Perfiles estandares

- Platinas - Perfiles arquitectonicos
- Vigas - Perfiles personalizados
3.2 Productos Planos

Se producen por laminacion que consiste en reducir un metal
a chapa o perfilados, haciendo pasar los lingotes o barras por
entre los cilindros laminadores. Entre los productos tenemos:
« Ldminas en planchas

« Ldminas en bobinas

« Ldminas perfiladas

3.3 Productos Trefilados

El trefilado consiste en hacer pasar las barras o hilos de metal
por orificios que reducen su didmetro.

Entre los productos tenemos:

« Alambres

- Barras

3.4 Productos Fundidos

Se producen vaciando el metal en moldes de forma apropiada.
Asi se producen:

+ Accesorios para tuberfas.

4, Perfiles de Aluminio

Los perfiles de aluminio extruido son elementos procesados
que se pueden integrar para formar puertas, ventanas,
estructuras de fachadas, fachadas laminadas ligeras, etc.
Proporcionando al proyectista un sistema Unico que combina
la libertad del disefio con la funcionalidad.

Los perfiles de aluminio han revolucionado la arquitectura

moderna, ya que pueden ser usados en multiples formas tanto
en interiores como en exterioresy bajo condiciones climaticas
diferentes, donde el aspecto y la durabilidad desempenfan
un papel importante, ademas ha permitido el desarrollo de
otras industrias como la iluminacién, decoracién, refrigeracion
entre otras.

@ 5. Proceso de fabricacidn de los Perfiles de Aluminio

o
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5.1 Calentamiento
Es un proceso en caliente (450 °C), en el cuédl se prepara el
cilindro de extrusion para el proceso de extrusion.

5.2 Extrusion
Es un proceso en caliente (480 ~ 550 °C), en el cual el metal
solido (cilindro de extrusion), es forzado mediante una presion

hidraulica a través de una matriz. Inmediatamente, el perfil
extruido es tomado por un estirador que lo endereza y lo
mantiene en su medida para su posterior corte.

Mediante este proceso se endurecen los perfiles y se obtienen
aleaciones mas resistentes, el proceso se hace en un horno a
180°C durante 4 horas aproximadamente.
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5.3 Anodizado

Es un proceso electrolitico por medio del cual la pelicula
protectora natural de oxido de 0,0000125 mm. de su superficie
se hace de mayor espesor, esta capa puede llegar hasta los 25
micrones. El proceso de anodizado termina con el sellado, que
consiste en un tratamiento de hidratacion, con el fin de reducir

CILINDRO DE EXTRUSION

la porosidad y el poder absorbente de la pelicula de alumina,
y de aumentar su resistencia quimica.

5.4 Acabados
Existen diversos acabados como el coloreado electroquimico,
la pintura, el pulido y el acabado natural.

CONTENEDOR

CONTRALINGOTE

MATRIZ

SECCION SOMETIDA
A EXTRUSION

6. Aleaciones de Aluminio

El aluminio puro es relativamente débil, por ello se han
desarrollado diversa aleaciones con diversos metales como
el cobre, magnesio, manganeso y zinc, por lo general, en
combinaciones de dos 0 mds de estos elementos junto con
fierro y silicio, obteniéndose una infinidad de aleaciones para
una gran variedad de aplicaciones incluso con caracteristicas
superiores al acero. La Aluminium Association Inc.- AAl, ha
clasificado las aleaciones de aluminio mediante la siguiente
nomenclatura:

Serie 1000: Aluminio con un minimo de
pureza de 99%

Serie 2000: Aleado con Cobre

Serie 3000: Aleado con Manganeso

Serie 4000: Aleado con Silicio

Serie 5000: Aleado con Magnesio

Serie 6000: Aleado con Silicio - Magnesio

Serie 7000: Aleado con Zinc.

Caracteristicas de las Aleaciones

Serie Caracteristicas

Serie 1000 - Alta resistencia a la corrosion

« No toxico

- Excelente acabado

- Excelente maleabilidad

- Alta conductividad eléctrica y térmica

- Excelente reflectividad

- Alta resistencia mecénica
- Alta resistencia a la corrosion
- Buena maquinabilidad

Serie 2000

« Buena resistencia mecanica
- Alta resistencia a la corrosion
+ Buena maleabilidad

Serie 3000

Serie 4000 - Alta resistencia al calor

« Buena resistencia mecanica

- Alta resistencia a la corrosion,
especialmente al agua de mar

- Muy buena soldabilidad

Serie 5000

« Buena resistencia mecanica

- Buena resistencia a la corrosion
- Buena maquinabilidad

- Buena soldabilidad

Serie 6000

- Alta resistencia mecénica
- Buena maquinabilidad

Serie 7000
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7.Temple

El templado consiste en el endurecimiento de un metal
mediante un calentamiento profundo y sometiéndolo
a un enfriamiento brusco. Esencialmente el proceso de
temple consta de dos fases, la primera tiene por objeto
mejorar la dureza y la flexibilidad del metal modificando su
estructura interna por el calor y la segunda consiste en un
enfriamiento brusco, el cual permite que el metal conserve
las caracteristicas previamente adquiridas, especialmente la
dureza y flexibilidad.

Sistema bdsico de normalizacion.

F Material extruido sin temple, sin ningtin
tratamiento posterior.

(0] Recocido mediante tratamiento térmico.

Endurecido mediante tratamiento mecénico.
(Por deformacion)

T Temple obtenido por tratamiento térmico con
o sin tratamiento mecénico.

Temples mds utilizados
T# -LlaletraTindica que el metal ha sido sometido a

tratamiento térmico.
- El ndmero final indica el tipo de tratamiento térmico.

Caracteristicas de la Aleacion

Aleacién | Caracteristicas
T4 Solucién tratada térmicamente y envejecida en forma
natural hasta una condicion considerablemente estable
T5 Enfriada desde un proceso de conformacion a una
temperatura elevada y luego envejecida de manera artificial
Té6 Solucion tratada térmicamente y luego envejecida en
forma artificial.

@ 8. Principales Ventajas del Aluminio

8.1 Liviano

Muy liviano y resistente, es el mas ligero de los metales que se
producen en gran escala.

Debidamente aleado puede ser tan fuerte como el acero. En
los automoviles, la reduccion en peso contribuye a la economia
de combustible. Facilita la mano de obra.

8.2 Resistente a la corrosion

En presencia de aire, forma una pelicula de 6xido muy delgada
que lo protege eficazmente contra la corrosion. Esta capa se
puede mejorar a través del Anodizado.

8.3 Facilidad de Trabajo
Puede ser trabajado por todos los métodos metal mecanicos
conocidos de manera facil y rdpida, material muy ductil.

8.4 Antimagnético y no produce chispas
Es un metal que al ser golpeado no produce chispas. Evita
riesgos en caso de manejo de materiales inflamables.

8.5 Apariencia Natural Agradable - Variedad de Acabados
Apariencia agradable a la vista, se puede producir en variedad
de acabados.

8.6 Fdcil de Mantener

No requiere mayor mantenimiento, en condiciones normales
es suficiente frotar periddicamente con un trapo limpio.
Igualmente pueden ser limpiadas con agua jabonosay aclarados
con agua frfa, secados finalmente con un pafio suave.

8.7 Econémico

Es la alternativa mas econdmica en cuanto a mantenimiento,
duraciény su peso en comparacion con otros materiales como
el acero o la madera.
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9. Acabados

Los tipos de acabados més usuales son los siguientes:

9.1 Natural

Es cuando el perfil de aluminio no recibe ningun tratamiento.
Su resistencia se debe gracias a una delgada capa de éxido
de aluminio natural, que se forma al ser expuesto el aluminio
al medio ambiente.

9.2 Pintado

Se realiza el proceso de preparacion de la superficie y el secado,
para la posterior aplicacion de la pintura, la cudl es fijada al
calor. (En horno).

9.3 Anodizado Industrial

Proceso electrolitico de oxidacién mediante el cual se
incrementa la capa de oxido natural, mejorando su resistencia
a laintemperie y acabados.

9.4 Pulido
Consiste en pulir con escobillones especiales la superficie del
aluminio. También existe el pulido quimico.

9.5 Coloreado

Se realiza mediante un proceso electroquimico con sales
inorgdnicas, luego se realiza el sellado en una tina con agua
desionizada en ebullicion.

ACABADQOS DE LOS PERFILES
NATURAL ANODIZADO PINTADO
ANODIZADO ANODIZADO ANODIZADO
INDUSTRIAL PULIDO COLOR
(mate) (mate)

10. Principales Aplicaciones del Aluminio

Aplicaciones del Aluminio

Industria Aplicacion

Transporte Terrestre Carrocerias, bastidores, tablones para pisos, radiadores, motores, casas rodantes,
vehiculos refrigerados, bicicletas, mototaxis, cisternas, contenedores, remolques, etc.

Trans. Aéreo y Maritimo Estructuras y superestructuras de embarcaciones.

Agronomia Techos y paredes de silos, comederos para granjas, sistemas de irrigacion,
tanques de almacenamiento, invernaderos, etc.

Construccidon Ventanas, puertas, mamparas, enrejados, fachadas, estructuras, techados y placas
para paredes, accesorios, casas pre fabricadas, camaras frigorificas, pisos, barandas,
rejas, senalizacion y carteles de publicidad, accesorios, etc.

Mineria / Energia / Electricidad Estructuras, soportes de techo, artesas de transporte de mineral, tuberias portacables,
tuberias para conduccion de liquidos y gases, luminarias y artefactos de iluminacion.

Metal Mecéanica Partes y piezas para maquinas, andamios, rejas, estructuras soldadas y reforzadas.

Varios Remaches, pernos, tornillos, utensilios de cocina, disipadores de calor, escaleras,
antenas, torres de comunicacion, implementos para deportes, etc.
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@® 11.Cuidados del Aluminio

« El aluminio es un material blando, cualquier residuo,
productos de corrosién, rebabas de taladros, etc., pueden
dafar sus acabados, especialmente al arrastrar el material.
(Tener mucho cuidado durante el transporte).

- Evitar salpicaduras de soldadura en las piezas de aluminio.

- Evitar cualquier contacto con el acero para evitar una
corrosiéon galvanica. Una corrosion galvanica puede ocurrir
cuando dos o mas metales estdn en contacto. Se caracteriza
por la disoluciéon acentuada del metal méas reactivo. Para ello
se recomienda el uso de recubrimientos aislantes.

@ 12. Especificaciones Técnicas

12.1 Material
Aleaciones de aluminio
con las que trabajamos:  AA 6061
AA 6063
Otros: Consultar

12.2 Temple
Productos extruidos: T4-T5-T6
Otros: Consultar

12.3 Especificaciones ASTM
Productos planos: B 209
Productos extruidos: B221-B241-B808-B429

12.4 Tolerancia

Productos planos: +/-10%

Productos extruidos

En peso: +/-10%

En dimensiones: Especificaciones AA
En linealidad: Especificaciones AA

12.5 Proceso de Extrusion
Para el proceso de extrusiéon es necesario considerar los 3
factores basicos siguientes.

Tamario de Perfiles
Se define, tomando la medida del didmetro de la circunferencia
que contenga la seccion transversal del perfil.

El méaximo didmetro circunscrito que podemos extruir es
220 mm. Para didmetros mayores consultar.

OtiFiikawa
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Tipos de Perfiles

El grado de complejidad de marca es el factor de economia'y
funcionalidad en un perfil, el cual necesariamente involucra al
proyectista, el disefador y equipo de extrusion.

Clasificacion de los perfiles segun su forma:

- Perfil sélido (S)
Esta conformado por una seccién transversal que no tiene
espacio vacio.

- Perfil semitubular

Es aquel cuya seccion transversal tiene vacios parcialmente
circunscritos por metal, y en el cudl la relacion entre drea y
longitud es una dimension critica.

- Perfil tubular (T)
Esaquel que conforma un espacio vacio totalmente circunscrito
por el metal.

Factor de Espesor

El espesor es un factor intrinseco a cada perfil de aluminio
segun la forma, el tamano, la aleacion y la complejidad del
perfil. En espesores muy delgados, aunque es posible la
extrusion, las dificultades de produccién superan a la economfa
de material.

Composicion Quimica

Perfil solido (S)

Perfil semitubular

Perfil tubular (T)

Aleacién Silicio Fierro Cobre  |Manganeso| Magnesio Cromo Zinc Titanio Otros Aluminio
AA6061 04-08 0,70 015-04 0,15 0,80-1,.2 0,25 0,15 0,15 0,15 Resto
AA6063 02-06 0,35 0,10 0,10 045-09 0,10 0,10 0,10 0,15 Resto
Aleacién Fabricacion Corrosién Remachado Otros
Gran Resistencia a: Utilizar aleacion
AA6061 Chapas. placas, perfiles Accion atmosférica 6053 - T6A Facilmente mecanizable
y tubos extruidos en Agua potable Facilmente soldable por
T4y T6 Suciedad TIG o MIG
AA6063 Perfiles y tubos extruidos Accién atmosférica 6063 - T6A Facilmente mecanizable
enT4,T5yT6 Apropiado para uso Facilmente soldable por
Tubos estirados en T6 Arquitectoénico TIG o MIG

Otiviikawa
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Propiedades Fisicas
Aleacién | Gravedad Especifica Médulo de Elasticidad | Coeficiente de Conductividad Eléctrica | Conductividad Térmica
Dilatacion Lineal
20°C Tensiony Corte 20 ~ 100°C 20°C 20°C
Compresion
kg/dm? Ib/pulg? ksi Um/m -°C % IACS Wim - K

AAGO61 2,690 0,097 10 000 3750 23,6 550 167
AA6063 2,700 0,098 10 000 3750 23,6 43,0 209

Caracteristicas Mecdnicas Minimas

Traccion Fuerza constante Aplastamiento
Limite elastico

itz Rotura Elastico a colzn ;)r:}szlon Rotura Limite Rotura

kg/cm? (2%)kg/cm? g/c kg/cm? elastico kg/cm?

kg/cm?

6061 T4 1830 1125 1125 1124 705 3655
6061 T6 2670 2460 2460 1617 1475 5625
6061 Soldadura 1690 1125 1125 1055 705 -
6063 T5 1475 1195 1195 845 705 2955
6063 T6 2110 1760 1760 1055 915 3655
6063 Soldadura 1195 775 775 705 420 -

OtiFiikawa
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1. Angulos Iguales
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2. Angulos Desiguales
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Otirikawa
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041321
1oL

58
(11/8
82,55
31747
041308
229
| | 2540
1"
82,55
B1/47
041306
2295
‘ \ 38,10
[1/21
8255
B31/47
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurdkawa
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PFK .

635 041339
Zu
I I 38,10
(721
8255
B4
4445
[13/41
101,60
[4
2,36 041317
[3/321] -
‘ \ 3810
f1/2
127,00
[5"]
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurlikawa

24



041346
100~
15{88
L 863 »‘
041343 041307
15077 209"
31,00
‘P1 %o a‘ L 070
[9/167
041415
00 PN o875

925
I._I_ &

“718,554

041419

530

10,00

‘k 13,00 —*‘

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

041349 041340
1155
18:,00 1 8‘,00
H,SO‘" ‘kmoA‘
041311 041412
200
31,75
SR 39,70
[19/16" #0.25
10T
9,00
|
25,40 ‘ ‘
i) L1325~
041428 041410
5,30 == MO o0
L] Ll
7,00 7,00
% &
‘P 13,00 A‘ ‘P 13,00 A‘
041409 041411
B0 <500 [32/'?23"]*l—lf_,‘ [?'/33]
11,00 12,70
1721
“* 13,00 4“ 19,05 ‘
[3/4"

Otirikawa
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041341 041344
158 3 ¢ -
0167 [T w1022+ & el e
16 e
. 1588 4,‘ 1720 —»‘
15/8')
041413 041414
T g K s
1400
19,05
18,60 ‘
2020 ‘
041427 041417
1,20j77% > S TIOTTIT L 3400
20:80
‘ & 31,30 ‘
29,70
041418
1,00-—-==
—1160— Y
17]‘00
3380 ‘

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

17,00

O

pppppp

26



PFIK

4, Platinas

041501 041502 041503 041504
236 236 236
[1.60 13/321 ™ 3329 [ 13/32]
3o — E— E—
L1588 | Lw,sa;,‘ L 1824 J ‘ 19,05
[5/81 15/8" [23/321 [3/4"
041505 041506 041507 041508
jm j[a'/]sJ j[3'/181 j[3'/18]
[1/8" 178" 178" 178"
. [ L N
L 11,10 J ‘k 12,70 a‘ ‘ 19,05 ‘ ‘ 2540 ‘
/167 072 B/41 0
041509 041510 041511
318 318 3,18
~ st R e
I - = I
‘ 38,10 ‘ ‘ 44,45 ‘ ‘ 50,80 ‘
(1721 [13/4" 2]
041513
318
e
I
‘ 82,55 ‘
[31/4
041514
318
_Jue
&
‘ 101,60 ‘
[4
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurdkawa




PFIK

4, Platinas

041515 041516 041517 041518
475 4,75 475 4,75
4‘[7 [3/16"] :]r [3/16" 4{ [3/16"] [3/16"]
L]SBBJ LWOS ‘ ‘ 25,40 ‘ 38,10
[5/8"] [3/4" " 1721
041519 041520
475 475
‘ 50,80 ‘ ‘ 82,55 ‘
2" [31/41
041521
4,75
S RREL
‘ 101,60 ‘
4"
041522 041524
635 6,35
i [1/4"
101,60 19,05
[4"1 [3/4"]
041525 041526 041527
6,35 6,35 6,35
j [1/4" j [1/4" j [1/4"
‘ 25,40 ‘ ‘ 50,80

01 [ 1/2 "]

—i

@1

041528
635
/41

63,50

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

21721

OtiFiikawa




PFK

4, Platinas

041529 s 041530 "
jl 15/16'] i 15/16"]
50,80 ‘ 63,50 ‘
27 21727
041531 s
jl [5/167
82,55
[3.174"
041532 O
[ Bael
101,60
]
041534 041535 041536
- : _ _ :
953 953
[3/¢8"] 5 [3/53 ]
‘ 2540 ‘ 3810 ‘ 50,80 ‘
0l [ 1721 2
041539
_ A
953
13/8']
_
‘ 8255 ‘
(31747
041533
72 00
125,00
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurukawa
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PFIK

4, Platinas

041538

12,70
[1721

‘ 38,10 ‘

[11/21

041540

20,00

140,00 ‘

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurlikawa
30




041609 041610
1 7‘,00 18,00
1,00 j: \
S, K [
18,20, 23,00
041602 041604
25,40 2540
1" 1"
152 160
¥ SOt &
‘ 2540 44,45
1 11 3/47
041605

BRI
‘ [15/324

34,92
[1:3/8

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

1,251

3,18

[1/8"]—*7
N

041601
2055
2520 ‘
041607
2540
0

2540

]

Otirikawa

31



PFIK

6. Barras Sdlidas

041201 041202 041204 041205 041206 041207
Y o Y 1 W
Q. @ . oed D4 K
% * o e * _Aa |

041208 041209 041210 041211
19,05 22,23 ‘ 2540
[3/4" [7/8" "

041212 041213 041214

3493 38,10 50,80
[ 3/87 01721 21
041217 041221 041224 041216
12,70
121
2540 25,40
0 31,75 i
‘V | 2,70a‘ 01/41
(1721
25,40 o] 50,80
[11 ‘ [21
3175
11.1/4"

OtiFiikawa

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]
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7.Tubos Cuadrados

041779
19!,00
19,00 ‘
041772
1,OS*H*
22‘,30
22,30 ‘
041756
1,27*ﬂ*
25,40
[N
2540
(]
041707
2,29T S
25,40
(']
2540

(1]

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

041768
100~

19,05
[3/4]

19,05
[3/4"

041780

2540
0

041739
152

041776

30,00

30,00

041757
119

e T

19,05
[3/4

19,05 ‘

[3/41

041765

041742
15277+

041767
HOT

30,00

Otirikawa

33



PFIK

7.Tubos Cuadrados

041741
150

30,00

041764
105~

38,00

041710
2297

38,10
[11/21

38,10
[11/21

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

041773
1,05 j—‘*
36,00
36,00
041758
1,27T
38,00
38,00
041744
1,50*ﬂ*
40,00
40,00

041778
38,00
38,00
041743
1527
38,10
[11/21
38,10
[11/21
041712
2297y
4445
[13/4")
44,45
[13/4"]

OtiFiikawa

34



PFIK

7.Tubos Cuadrados

041747 041717
160 2291
D : 5[02’%0
50,00 5[02,5310
041719 041723
22— [sz)ig‘TH“

60,33
[23/8"]
79,
[31

38
/8']

6033
(23/8)
79,38
B1/8
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurdkawa

35






PFIK

8.Tubos Rectangulares

041782
1,00 j—‘*
I f
11,50
[29/64"
‘ 50,80 ‘
2"
041745
1 ,4O*H*
12,70
[/21
50,80 ‘
21
041769
1,05 *H*
]OO
50,00 ‘
041777
25,00
50,50 ‘

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

041703

12,70
172"

38,10
[11/2"

041714
2297

12,70
/2"

50,80
[2']

041746
15077

25,00

50,00

313871

60,00 ‘

Otirikawa

37



PFIK

8.Tubos Rectangulares

041709
2,29 +’—‘

25,40
(11

38,10
[11/2"

041783
1,30 T

25,40
(1

50,80
[21

o 313863
b5

60,33
[23/8"

. 041748
1,50*ﬂ

25,40
(11

60,30
[23/8"]

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

N 041711
1,40+ﬂ

4445
[13/41

k 041716
2,29*m

2540
(1

50,80
[21

o 313805
2

2540
N

60,33
[23/8

» 041749
1,50*ﬂ

25,40
1

63,50
[21/2")

OtiFiikawa

38



PFK ®

8.Tubos Rectangulares

041722 041774
220 12577
25,40 2540
: | : m
63,50 76,20
2172 o
041781 041760
1,05“’—“* 1,254~H‘7
25,40 2[51,:1]0
82,50 ‘ ‘ [3821'/545,,]
041761 041705
1,50 T 2'29T
! : i
o it
82,55 82,55
[31/4] 31/41
234 041726 N 041751
33271 ] 1307 '
2540
1 30,00
101,60 N
[4"]
60,00

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

Otirikawa




PFIK

8.Tubos Rectangulares

041784 041713
1,30 T—‘* "o j_‘*

38,10 38,10
(1172 [11/21

50,80 50,80
[2" 21
041718 041701
220 e 318
W /81 1]
38,10 38,10
[11/2" [11/2"
5080 50,80
27 2
041785

140 W«

[1.1/21

76,20
(3"

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurlikawa
40




PFIK

8.Tubos Rectangulares

041766

1,05*’—‘*

82,00

041775

38,00

82,50

041752
25T

38,10
[11/21

82,55
[31/41

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurdkawa
41




PFIK

8.Tubos Rectangulares

041753
150,
[15/256'] Hﬁ
38,10
[11/2']
82,55
: [31/4"] !
% 041721
(5/64']
3810
[11/2]
8255
: [31/4 \
041715
229" b
123/256')
38,10

82,55
[31/4"]

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

[11/21

OtiFiikawa




PFIK ®

8.Tubos Rectangulares

041727

3810
[1 1721

101,60
[4"]

2,34
[3/32'

041729

3810
(11721

114,30 |

234
(3/32"

041733

3810
(11721

127,00
15 |

234
13/321

Otirikawa

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]




8.Tubos Rectangulares

041754
1,70 A—Hk © X

E 40’00

85,00

041755
W,SOT Y

D /

100,00

041720
2291

4445
[13/4"

63,50
[21/21

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurlikawa




PFIK ®

8.Tubos Rectangulares

ol 041728
33277 |
4445
1347
101,60
[4"
5 041730
3327
: ;
[13/47
114,30
(4121
041771
3,00““" ®
4445
(37471
127,00 ‘
(5"
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurukawa




PFIK ®

8.Tubos Rectangulares

397 041725
5327 ]
4763
: [Wg“]
10478
41/81
234 041731
6321 ] ]
5080
D m
114,30
[41/21
234 041735
B2 [
5080
D [2“]
127,00 ‘
5
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurukawa




PFIK

8.Tubos Rectangulares

041759

3,00 T’\

63,50
[21/2"]

152,40
(6

Otirikawa

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]
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PFIK

9. Tubos Redondos y Ovalados

041870 041803 041808
1007 120
8,00 S,IJO * 928
i i [3/8"
o oo 1 i
041867 041806 041807
100 160
| O ‘ ‘
1270 12,70 1588
(1/21 1/21 [5/8]
| | |
041871 041811 041812
oy B
1
Cx 8
041816 041817 041872
120 [11 /'?2"] 7 MR\
%
T Q23 Q i
(7/8] /8" ikl
041820 041819 041860
158 e Py

[(1/16" |

2540
']

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

O §

Qm

041805
W,OOW
! (
1 1100
v 041809
[5/64"]
O 15!88
[5/\8"]

041815
1,001
f

22,23
[7/8
041821
117
[3/64" 1§
1
O 25,40
n1
041824

1,607

QOO

OtiFiikawa

48



PFK

9. Tubos Redondos y Ovalados

041866 041822 041823
1954 3004 400
1
3000 3000 3000
041825 041868 041826
127 200 3157
| LA !
O [?}’/ZSJ O [ﬂZﬁ] 3180
041827 il 041829 041830
2'681 /6 2'507’
O 37,10 (/21 O 4000
041854 041831
368 127
LAY YW & A A ¥ Ay _ X O .. A oV |
! i
48,26 5080
[2"
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurdkawa




PFIK o

9. Tubos Redondos y Ovalados

041843 041833
79
S e
f
63,50 6350
21727 21/2'
041856 041858
714
516,00 [9/32"
[13/64]
73,03 73,03
O N 07/87
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurlikawa
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PFIK

9. Tubos Redondos y Ovalados

041844
1,27—*
!
7620
[3"
041846
1,27
101,60
Q |
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurdkawa
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PFIK

9. Tubos Redondos y Ovalados

041848

1,527

152,40
(6"

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurdkawa
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9. Tubos Redondos y Ovalados

041849

1,727

203,20

(8"

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurdkawa
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PFIK

10. Barandas

042332 042205 042316
LS I 12{00 1607~ 12}00 1207 12{00
28,00 ‘ 28,00 28,00 ‘
042201 042204
1,57 - :}15 157 13{15
3175 ‘ 3175 ‘
042207 042315
3,18
[1/8" 31,39
[115/64" 35,13
]'OOJ-‘* 3213
21721
66,50

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

Otirikawa
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10. Barandas

042202 461801
35,13
3,00 &
gl i & o
[17/647

6667 2R
(25/8"

19,00

63,50

042203
042209
34,52 ‘
3396
16,04
1,00%#: B
A 3527 ‘
32,13
6985
042206
2540
1
6985
2374
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurlikawa
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11. Cantoneras y Terrazos

042214 042211 042212
2,00 ‘—‘—‘* 3,1 8“‘*‘ 475 j‘—"
25'\00 27,00 27,00
042058 042044
3500 36,37
2'°°WF | ‘ ﬁ‘)ssth | o
t1o-~_fl. 2000
2858
\ 11787
042046 042047
5080 50,80
220 & s v
[7/64') } Y N [1/8" W
28558 2858
01787 - [11/87
(/161
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurdkawa
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11. Cantoneras y Terrazos

042055 042056
2001 ‘ 35,00 | 2301 ‘ 47,00 |
RS
¢ e
1,10—=] 20,00 1,20—~ 20,00
042051 042052
265 ‘ 34,50 g ‘ 47,60
Tl S b “ i
1,40—~] 27,00 35— 27,00
042045 042048
36,37 18 50,67
[?;/15111 | av. [31/8"1:L | o

28,58

28,58 2
[11/8"

[11/8"

042049 042050

50,80 3,18 76,07

318 | 12 nel ] ‘

28,58

28,56
[11/8"

[11/8"

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurlikawa
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PFIK

14. Filetes

042025

2,39
[3/32" 1}
f

“7 12,70 4.‘
/2"

042012

[1/41

.

‘ 2697 ‘
[11716"]

042021

3'97L

L

21,63

21,24

042018
475
13/16']

L
ng,zmoggg*

[15/16"

042053

1,15
jl:

36,70

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

042002
b
(27/64] e
P e
‘47 1825 4»‘
23/32)
042022
1307 396
FI | 15/321)
‘ 3094 ‘
117/32)
042013
3175
0174
"ﬂ‘*1,40
1984 ‘
[25/32']
042042
R
74
A 17/64']
‘ 3810 ‘
172"
042030
157
0/1677)
952
(3/8)
_
38,10 ‘
0172'

042020
1,1 9j
— =2
4
‘ 19,05 ‘
042023
1,40 7 3,96

F C [ [5/321
| |

2182
[55/64"

042017

3,96

[5/32"

‘ 19,05 ‘
[3/4"

042043

s -
1

50,00

042029

57,15 ‘

[21/41

Otirikawa




042032 042033
635 635
F[wﬂ ([1/4”]]
12T7o
0721 19,05
l [3/4"
157 o L
[1/16']
157 ol
[1/16"
042005 042054
*”6,24—‘* “6,74"
17,40 18‘,70
1,504u~ 1,354U*
042006
635
([1/4"]}
2383
[15/16")
1,57
[1/167
042014
‘Tﬁ%ﬂ*
22,23 9,12
/81 [23/{:4"]

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

042035
L. 635 .
([1/4“]}
2222
[7/8
157
[1/16'
042008
635
[1/4"
2698
111/16"
157 ]
(/161
042016
7,14
BT
1
31,75 [1

[11/4"

s

Ny
—= O

Lo

L

042007

_._635

([1/4"]]“

2222
[7/81

157
[1/16']

042034

635
[0 /4"]}

23,83
[15/16"

57 _|
[1/16')

OtiFiikawa

64



PFIK

15. Junquillos y Portajunquillos

042239

1’241 Fﬁ14,354"

,
‘ ‘

2540

042231

1,20=7=~=

| | J‘O

25,40

042228
1,204—H*

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

042238

124 F o oRs J
=

i

12,31
=
‘ 25,40 ‘
042241
15{50
28,50 ‘
042229 042240
! ] 7.87 12{00
o \
‘P 9,91*‘ o

L%,OO"

042242
16
L 1 2{31
‘ 2540 ‘
042236
1,58
/167
1587
5/8
2857 ‘
11/87
042226
1605

Otirikawa
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PFIK

16. Perfiles para Vitrina 16.1:"Marcos paravitring

041918
22,30
1,20‘;
— |
f
47,30
041919
22‘,30
1,201 l
F K\l
34,80 ‘
041929
36,00
1 ,OS\E
: _
‘ 48,70

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

271903
25,40
1,051:
f ‘ T
37,40
041920
34,80
21,10
1,201
— 1
&
34,80
041930
38,00
l,OS\E
f o
50,70

OtiFiikawa
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PFIK

17. Perfiles para Ventanas 17.1 Marcosy-contramarcos paraventana

o 313809
naeT T
13,89
135/64")
‘ 60,33
23781
313831
4739 i
L ﬁﬁ
‘ 64,14 ‘
157 313819
AN
| I I | :L
[7/\8']
6033 ‘
(238"
1o 313802
/647 [T
2J22
UTI]
60,33 ‘
23/8

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

313835

32,16
[117/64']

22,23
[7/8"

]

60,33
[23/87
313826 5,
7/647 [
158
1167 [
325
[1.9/321]
22,2
UTHJ
‘ 60,33
[23/8"
157 313820
1/167 1]
222
[7/8' —
9,52
} [3/8"

60,33
[23/8"

0 313862
1,704~H

22,23
[7/8"

.

60,33

[23/8"

Otirikawa
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PFIK

17. Perfiles para Ventanas 17.1 Marcos'y contramarcos para ventana

313861
i
3810
2818
28,50
313815
158
1167
38,10
111721
28,17
[17/64")
28558
[11/8"
041915
157
1167
38,10 1348
[1.1/21 [17/32]
28,58
[11/8"

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

313839
127
38,10
(11721
28,17
[17/64"
2858
[1178"
313816
158
1167 ]
38,10
(11721
28,17
{1 7/64"
28,58
11178
313810
157
1167 [
2540
1"
1547
[39/64"]
28,58 ‘
[11/81

OtiFiikawa
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PFIK

17. Perfiles para Ventanas 17.1 Marcosy-contramarcos paraventana

1,25 T 1,25 4‘\—‘*
313852 313853
35,33
[1.25/64']
45,6 25,40
1 25/32" el
M o
60,33
[23/8"
‘ 60,33
12378
1,19 313806 157 313844
[3/64'] 0167 |
25,40 25,40
! B !
60,30 60,30
123/81 23/81
158 1580
17167 11 12167 |
313836 313845
204 3533
[1717/64" s [125/64"
e 25,40
[ /ls ] e
6033 4
[23/8 6033
23781
158 __
A6l [
313846 313818
157 28,57
116" I [11/8" |
2222
45,26 25,40 o
[125/32'] [ m 7/8"
¥ 60,33 ‘
123/87
60,33
[23/81
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurukawa
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PFIK

17. Perfiles para Ventanas 17.2 Marcospara-hoja de ventana

313813
1,58 »H«
%4,

795 2223
[5/16' [7/8"
! 26,59 !
313830

1,20 *H«
I

6,40 20,00

f
|

I 30,00 1
313838
1,19 »Hf
1
7,92 22,23
[5/16" [7/8
1
| 39,29 !

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

313864
1,20 »H«
o |
6,80 19,30
¥ |
J et
! 29,70 !
313855
1,20 AH«
L g
6,40 20,00
) i
I 41,00 !
313812
1,52 »H«
%
792 2223
[sqi [7/8"
! 39,29 !

Otirikawa
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PFIK

17. Perfiles para Ventanas 17.2-Marcos para hoja de ventana

313866 313867 313856
10071 110 12071
p— [
= [=
4000
31,90 45,00 4500
3010 2990
o IS
) (. 4 Ly
=) (8
600
L ——1690— L1690 ——!
313840 313811
MOT 1,52T
4445 4445
3451
2903
L20,32 ‘ L20,32 ‘
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurlikawa
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PFIK

17. Perfiles para Ventanas 17.3 Rieles para ventana

042101 042102

1,57
2 1,57

[1/16" 1
— 1167 4
1 W = W

wn
01 41/64]
313860 313822 313849
200
2007 277 /64 [T

11(45 11,89 WZLP
I— " L 8 Sy

| | | | |
12,00~
12,50 1240

313848 313821 313859
[5/64 T [72)21"] T 271 AN
1 1(89
1 9 05 18,64 '
[3/4 1 147/64'] o
J ‘ 1990 ‘
L1270 | [ 1250
ST 63/128']
. 313823 313865 " 313850
wea T 1307 el T
I I [47/64 i 1910 ET%
o R ] 26,00 X ‘
25 313824 313868 N 313851
wroar =T ] Ly 56 [
l l 0952 12l7o 812/5?
[125/]61 g 2680 [12;'/23“]
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurukawa
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PFIK

17. Perfiles para Ventanas 17.4.Z6calos paraventana

042329
1507

17{50
e
042322
Z,OOA’H*
3140
16,60
“*12,154“
042320
2,20?*
19‘10

2,80ﬂ<J ‘
=~—=13,70—

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

042319
1,344~H*
30,50 Sy 31,30
16,90
‘P 1 1,884“
042261 042331
Z'ZOT Z,OOA’H*
T 31,60 I
40
16,60
2420
L 1255 J
2,70ﬂ»‘ ‘
e 1400—~
042284
239 . .
13327 [ ]
41,28
4070 o ey
19,05
[3/41
397 _Jo ]
[5/32]
1429 L]
[9/16]

Or

90
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PFIK

17. Perfiles para Ventanas 17.5 Celosias

343601 343607
JP T [3])23"] SR
1905 1905
(3/47 1374
2223 ‘ 23,80 ‘
/8] 115/16']
343610 343608 343602
et V7S
| BEER o
1905 1905 1905
[3/\4"] 13747 [3/47]
2857 ‘ 2857 ‘ 28558 ‘
(1787 [01/81 (178"
343603 343606 343605
127~ 1,20 ,
“J ) EUNICHCAR, e
L ‘ 15,80 ‘ 2
12,70~ ' [115/64"
‘«—ws,so—»‘
343609

/43,71 /\ /\43,71 \

LN,

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

Otirikawa
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PFIK

18. Series para Ventanas Corredizas 18.7 Serie 3130 Linea modica estandar

313001

1,20 =1 | |
H 2190

I 38,00 1

313003

1,20 —

L

72,88

313005

1,40 AH«

40,00 1

313008

313006
120 —H-—

o
\ oo

7044

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

16

313002

1,20 »Hﬁ {

21,90

I 38,00 |

313004
1,20 *H«

~— 14,00 —

313007

=~ 1,20

14,00

)
L 1920 4"

313009

1,2&»’—‘«

! 38,00 !

Otirikawa

79
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PFIK

18. Series para Ventanas Corredizas 18.1 Serie 3130 .Linea mddica-éstdndar = Accesorios

VINILNDR "U" NEG. 4mm SERIE 31

VINIL CUNA C - 446

VINIL HYPALON PRISIONERO }

TAPON DE JEBE NEGRO D:10mm

FELPAF-10

GARRUCHA S-3130-3136

GUIA SUPERIOR DE VENTANA S-3130-3136 ﬁ

GUIA SUPERIOR INFERIOR 3130-3136

SEGURO NEGRO MARCO DE CORREDIZA
$3130-3136

SEGURO CARACOL NEGRO FEC-25 DER - 1ZQ FERMAX
Y PLATINA NEGRA ESPECIAL 3130

Otirikawa

81



PFIK

18. Series para Ventanas Corredizas 18.2:Serie 3136 Lineacldsica estdndar

1,30 AH«

313601

I 48,00 !

PRAR 313603

% 1861

48,00

313605

1,30 «H«

f 48,00

313607

1,30 *H«

I 26,85

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

,90

1,30 »H«

313602

‘ | | 22,85

I 48,00 |

313604 AR
1,30 »H*
‘ | : 1 22,85

I 48,00 !

313606 o
1,30 il
48,75
_
48,00 |

313608
1,30 *H«

E ;

[=—— 18,00 —

OtiFiikawa
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PFIK

18. Series para Ventanas Corredizas 18.2 Serie 3136 Linea cldsica estandar

313609 313610 313611
1,20 «Hf 1,20 aﬁf
<5 | 2GR
14,00
‘ 21,26
s 3305 ! R
[ 33,05 |
- 1200 —=
313612 313613 313614
1,20 T 1,20 W 1,20 »ﬂf
‘ 1485
1900
26,26 \ ‘
—t ‘k 1608 a‘
‘ vi\.g 4830
\ 3305
313615
1,40 AH«
3044
I 48,00 |
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurdkawa
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PFIK

18. Series para Ventanas Corredizas 18.2 Serie 3136 Linea cldsica estdndar- Accesorios

VINILNDR "U" NEG. 4mm SERIE 31

VINIL PRISIONERO

VINIL CUNA C-446

FELPAF-10

GARRUCHA 5-3130-3136

GUIA SUPERIOR VENTANA INTERIOR

SEGURO CARACOL NEGRO FEC-25 DER - 1ZQ FERMAX
Y PLATINA NEGRA ESPECIAL 3130

GUIA SUPERIOR INFERIOR EXTERIOR 3130-3136

SEG.NEG.MARCO CORREDIZA 5-3130-3136

OtiFiikawa
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PFIK

19. Perfiles de Hermeticidad para Cristal Templado

504201

1,20 4“*
22,26

16,80

‘« 11,87 *‘

504205

1,20 —nk

(7 18,30
12,80
il Y

L 12,02 »‘

504202

2

16,80

I

‘* 12,02 *‘

504206

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

504203

1,20 AH«

=

15,10

2

2494

504207

1.
1

‘* 11,87 *‘

JSOE \
i

504204
1,20 Aﬂk
20,30 1762
‘« 11,87 *‘
504208

1,20 4“*

F
NP 1643
1o

~——— 2374

Otirikawa
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PFIK

20. Tapajuntas y Perfiles de Hermeticidad

042330
100y

042259

1,00 _ 29 4,00
] i L3 |

B

‘* 7,90~

042323
HST

b

L 780 *‘

042252

635
1,58 [0/47] 158

\

042318
HST

042253

042333 042260
118
j S
9'I)o 9,114
“ 7'20" «8,20»‘
313814
W,ZOT @y
11(\4
7[ 1885
26,85
042256
ST

1.98

38,10
[11/21
042326 7
15,80
11 O—l:
] 0
42,80
042254 —
2,00 j 24,00
E
|
44,60

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

44,45

[1.3/4"

042251
1580
1,58
&
‘ 43,61 ‘
042255 o
2540
1,981
[
’
49,15

OtiFiikawa
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21. Perfiles para Puertas y Mamparas 21.1:Marcos y.contramarcos para puertas:y mamparas

363601

1 ,50%H~

‘ ‘ ‘ 21{50
74,60 ‘
363602
1,504—H*
| | | | | | 22‘00
78,00

363603

l,SOT

| i | 2400

74,60

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurdkawa




PFIK

21. Perfiles para Puertas y Mamparas 21:2 Marcos de hoja para-mampara

363606 363609 363605
130 130T g0
(1,30 O
' ¥
f
7 3166 [
2550 900
B 4400
3060
3860 ‘ 2270
270 ‘
363607 363608 "
1309 W (
[&> %)
! f
[ |
900 2550 3000 900
e |
‘ 5100
5500
363604
13077+ (9,00
6400
4500
2270
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurlikawa
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PFIK

21. Perfiles para Puertas y Mamparas

21.3:Rieles para cléset'y mampara

042113 042110
1307 | M3 1,58 [131271/24
' —# & 01/16)
2592 | |
v
‘sz,sw H‘ 13,89
" Bs/eaT
042114 042108
150 e 198
4 E O
F |
4260 4254
13 oo k 13, 86—*
042112 042107 042106
1020 A 1020 i 88
30,90 38,00 380
11172
042111 042103
Jen
o
3533 o

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

Otirikawa
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PFK

21. Perfiles para Puertas y Mamparas 21.4Z6calos parapuerta

042328

18,80
2,75 <1"‘

2R 57,00
30,75
2,20 )J‘*
19,20
042312
31 0—“‘“
85,00

20,20

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

o o 042245
nen ||
3176
0 1747
237 ]
13/321] R
[3/4"
042243
19,89
\ 125/32']

[117/64"]

277 |
[7/64"]

22,00

60,33
[23/81

83,30
[39/32"

042311
2,90 —“*‘ W
¢ 85,00

40,60
‘ 20,00 J

042244

4,50 —“—“
8375

1 562

23,00

Otirikawa
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PFIK

22. Series para Puerta de Duchas

042293

W,SBT

042289

22.1 Linea cldsica

46,02
[113/16"

042287
234

13327

27,02
[11/16"

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

22,23
[7/8"

51,59
[21/32]

042288
1,60 %ﬂ*
1 9‘79
4524 ‘
042296
1 ,SST

| :

22

~
o~
@

‘ 58,74 ‘

042294

2164

[

f

4841
1129/32')
4602
[113/16]

OtiFiikawa
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PFIK

22. Series para Puerta de Duchas

042298
159
nael [
14,20
19/76')
L 1587 4.‘
042291
1,85 4‘\—‘*
30,15
[13/16"

L 12,70 4,‘

[1/21

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

22.1.Linea cldsica

042290
]'SST
30,15
[13/16]
‘47 72,704,‘
[1/2"
042295
W,ZSAH*
41,25
[15/8"

042297
LSST

28,57
[11/8

2540
('

042292

1,584~H*

Otirikawa
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PFIK

22. Series para Puerta de Duchas

22.2 Serie:3930 L.inea modica

393006 393004 393010
1,1oj \,10+ﬂ“ Ry 1,10+ﬂ* &
F {
2000 jloo j|00
L7,20~‘
“*1 2,004*‘ “*1 2,00J {
2500
393008 393003
1,00~ L0
I ] } 16‘00
o Lo |
‘ 40,50 ‘ ‘
40,50
393001
e
HOAHV
34,00
20,25
‘ 40,50

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

393009

1,10‘*"‘*

Otiivii

kawa
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PFIK

22. Series para Puerta de Duchas 22.2.Serie 3930.Linea mddica

393007 393002
10T 10T
4410 4340
‘«—76,10—»‘
‘ 76 ‘ 4590
393005 323609
HOT rl0,00*‘
4410
50,00
i
940
s N
‘ 56,70 -
50,00
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurdkawa
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PFIK

22. Series para Puerta de Duchas 22.2 Serie 3930 Linea-mddica -/Accesarios

VINIL HYPALON NEGRO "U"
PARA 4 mm.

GARRUCHA P/PUERTA DE DUCHA %

SERIE 3930

GUIA INFO1 SERIE 3930

GUIA INF.O2 SERIE 3930

TOPE TAPON P/PUERTA DE DUCHA SERIE 3930

ESCUADRA 323609
L=9MM.

OtiFiikawa
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PFIK

23. Perfiles para Carroceria

23.1-Molduras decorativas

237
3327 |

042216
f
12,70
(121
Kty
127,00
15" ‘
042217

T
1,58 9,53
n/el 4 (3/8"
ﬁ AS |

1,58

042219

158 |

(/167 1
g 933
[47/128"
—_AY

e o ot T

[11/41

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

N/ !
| 953
13/8'

79,37
[31/8" \

042218

63,50 ‘
[21/2'

042220
158 =17

23,76

[~—— 19,05 4“

Otirikawa
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PFIK

23. Perfiles para Carroceria 23.2Ventanas para.carrocerias

042321

“— 20,50

2,00 i

I 32,00

042301

067"

17,45
[11/16"]

4»L4712]044J47
172"

042302

157 0
[1/16" rﬂ

W

(172"

042305

| 26,00 |
250 7

]

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

042247
L1905 __
[3/4"
3,17
[1/8" W I
31,75
‘ [11/47 :
042304
1,98 ] 20,80
22,70 ‘
042303
2637
1,70 w
1 .t
f
| 3367 |
042285
| 28,40
2,50
4001
1527 %‘

042250
| |

|| 2540

20,50

2,70

e
{

\ 31,80 |

¥ 042306

% 27,00

30,00 |

042308
240 »H«

% 200

40,00 1

042334

3,50 j

I...lll:::lliiiélllllll 7

\ 26,50

00

OtiFiikawa




PFIK

24, Perfiles para Accesorios de Puertas y Ventanas

042270 042268 042269
o S it ;
V>
- u (7
<~ 19,05 it

L OJ [3/4) !
L1 L
/2" By ) 6'28»

[41/64"]

s |
[5/32"]

042271 313841

T 140
11,10 ‘ 2126
V“ﬁl 15,31 l

2540
B e
692 —
313847 313857
[11/?(6) SN ¥y AT
1 I
| i ‘
[1230/162 { zTo
S S A
042266 042267
s Bt
o w ﬂt ‘
1 1,11
17161
% 223
[7/8"
5080 ‘
2 ‘
2064 ‘
13/161
[medidas en mm] [escala aproximada 1/1] Ofurukawa
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PFIK

25. Perfiles para Escaleras Méviles

042278 042277
2,66 *H«
21,72 25,40
l 0
1 220
F IR
- 965 -
90
L }3/451 H‘
042275 042276
145 *H« 1,78 *H«
== S == T
I 19,05 | I 19,05
[3/4] [3/41
41,28 | F (o 76,20 | &
‘ [15/81 ‘ : 317 ‘
042274
2369
P ~
3175
‘ 74,07 |
042273
221 | 14605 | 8
5 \
28,58
I 162,57 |

[medidas en mm] [escala aproximada 1/1]

OtiFiikawa
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